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@ Schaltvorrichtung fur Farbwerkwalzen in Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Schaltvorrichtung fflr Farb- 
werkwalzen in Druckmaschinen zum An- und Abstellen aus- 
gewahiter Farbwerkwalzen sowie das Waschrakels. 
Ziel der Erfindung ist, eine Schaltvorrichtung fur Farbwerk- 
walzen in Druckmaschinen zu schaffen, die mit geringem 
Fertigungsaufwand herstellbar ist und zur Erhdhung der Be- 
dlenf reundlichkeit und Bediensicherheit bertragt 
Oie Aufgabe der Erfindung, Schaffung einer Schalworrich- 
tung fur Farbwerkwalzen in Druckmaschinen, die eine ge- 
genseitige Beeinflussung der unterschiedlichen verfahrens- 
technisch notwendigen Stellvorgange ausschtieBt wird 
dadurch geiost, daS den Zwischenwalzen mrt der Strangtei- 
lerwalze, dem Waschtrog mit Rakel und der Auftragwalzen- 
abstelikurve separate Arbeitszylinderzugeordnetsind. 
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p, fpntBn , nrfi che einer Schaltvorrichtung fur Farbwerkwalzen in Druck- 

Patentansprtcne ^schinen, die eine gegenseiuge Beeinflussung der un- 

l^altvorrichtungfDrFarbwerkwalzeninDnjck- ^SSS^"^^ DOtWendlgen S ^ 

maschinen, wobei die Auftragwalzen, die Zwi- vorgangeausscnheBt. 

schenwalzen, eine Strangteilerwalze und em 5 WesenderErfindung 

schwenkbarerWaschtrograitRakelmiteuierWal- wesenoercnuiuuuB 

zensteUeinrichtung versehen ist, getamnzeidmet FrfindunesBe maB wird die Aufgabe durch das Kenn- 
dadurcb, daB den Zwischenwalzen (9, J "* zei ^S S™"es geia^Durch die separaten 
StrangteUerwalzeCSXdemWas.AtrogJt^nntRa- z ^%°ZyS^lJi Farbwalzentrennung wird 

(14, 15) in mterscmedhchen AbstSnden vom Dreh- is Ausfuhrungsbeispiel 
punkt des Winkelhebels (12) angeordnet sind. Ausiunnu*. " 

Die Erfindung soil nachfolgend anhand eines Ausfflh- Q_ 
Beschreibung rungsbeispieles naher aitotert werden. Q 

8 a, indenzugehSrigenZadmnngenzeigen: 

... Re. 1 schematiscbe Darstellung eines Farbwerkes (J 

Anwendungsgebiet r|! 2 schematische Darstellung der erfindtingsgema- 

Die Erfindung betrifft eine ScMtvornchtung ffir ton&W^jmdrtJJ^ ^ ^ wese nuichen 
Farbwerkwalzen in Druckmaschmen zum An- und Ab- J^IS^SSSmi £i t der darin befindlichen 
stellen ausgewahlter Farbwerkwalzen sow des a ^^^^k^ zwischen dem and den § 
Waschrakels. nachfolgenden Farbzufuhrwalzen 4 em Farbheber 3 an- ^ 

Cfcu^eris^ ^S^SSK^etS OberSe? ^ 

DurcboUeD^PSZ^e^UteineAn.^^ so ^^^^T^^X > 
vorrichtung fttr Farbwerkwalzen in Dnictanascfamen ^jT^^^ der ^ Rribzylinder6 mitei- 
bekannt geworden. bei der durch emesmnvone Fa*. ^ n ~^S n R elbzy lmder 10, 11 sowie Qber . 
walzenkombinetion eme Anpassung KSKrafcwi 7", 7" mit den PlattenzylinderaS *TZ 

Druckauftrtge mOglich ist und Farbschwankungen auf m * ""V™ 8 ^ 

demDnxcktragerbaDrack^^ 35 ver ™* 2 to ein winkelhebel 12 an einer durcb- J" 

terbreciungen vernrieden oder scnnellniaglich ausge- ^^^^d^arbrfestigtlnunmittelba- 

glichen werden sollen. • * uahe des Antriebsfdiedes des Winkelhebels 12 ist 

Durch ein sechsgliedriges ebenes Koppelgetoebe ^ ™£! °^ ^eiteVhydranlischer Arbeitszylinder 

kfinnen mebrere FarbwakenkombinaUonen entepre- em ^^^^dem^Sbttiebshebel des Wink* 

chend Druckauftrag realisiert werdea Ausphead von <o 14; 15 ^^e ^eHB bewe^ch angeordnet, die 

einer.RakelweDe, ander ebenfalls das Waschrakdb^e- ^^"^ffietriebe 17 tewegficfa verbunden 

atigt ist, kfinnen zwei Zwischenwalzen, erne Sffangte - nut *^^Sebe 17 besitzt zwei Schalthebel 

lerwalze und allevier Auftragwaten mittels des sechs- «• °" to^SSstell drehbar gelagert sind und 
gUedrigen ebenen Koppelgetriebes bewegt bzw an- ™ e ^S^ g SeAchsschenkel der Zwischen- 

und abgesteUt werden. Urn diese verfahrenstedmisch « ^^ t?^^^ 

notwendigen Stellbewegungen der Farbwalzen reatoe- w ^ e : SerW^Uog 19 mit Rakel 20 ist an den 

ren zu Mnnen, wird die Rakefwelle in Tier SteDungen J^ b ^SeV ?f3bar. Der Waschtrog 19 ist 

gedreht, wobei pro Stellung nur ein Betnebszustanddes J^/^SKen pSfunnmg gelagert, wobei 

Farbwerkes realisiert wi^obwohldasgesa^^me- ^^f^S'Kffimbe 21 verse- 
bean der Bewegung beteiEgt ist Das Waschrakel fittut so W" 0 ?" ^dOlstemo^rhydranascher 

diese Kreisbewegung mit aus, wodurch em erhebhdier ^^^^^.^cbtrog 19 verbunden. 

Raumbedarf erforderUch ist und aurwe^e Stcher- ^^^S^^eiylmdersB ist eine 

heitsvorkehrungenzurVerbmderungvon^r^ A ^^^ t i£W e 24 drehbar befestigt In be- 

des Bedienpersonals notwendig sind Das Getnebe ist in ^™^el^i^fuT«walzenabstellhebel mit 
der Herstellung aufwendig und durch notwendige Fert- ss ^^uVtoA^u^alzeimbste^ 
gungstoleranzenderGetriebeeletnentestoranMlig. si ^ S deTAukgvvak^ 24 

Zielder Erfindung verbundenes StellgBed 26 Begt an einem vierten Ar- 

beitszylmder25 axL . _ . . 

Das Z*l der Erfindung ist. eine Schaltvorri^ng ttr 60 ^^Sewtgu^^^ 
Farbwerkwalzen in Druckmaschinen zuschafferu dte .J^^^SWem Farbprofil defmierter 
mit geringem Fertigungsaufwand heniteaar ist and zur Obertrag^ Dieses Farb- 

Erhahunf der Bedienfreundlichkeit und Bediensicher- ^ ^.^herpend^den Farbbeber3 

heitbehrftgt « kuf die Farbzufflhrwalzen 4 flbertragen, die die^Druck- 

u , _ , . farbe vendeichmflBigen und zu einem dQnnen Farbfllm 

Aufgabe der Erfindung SbenfSgTdurch die Anordnung der nachfol- 

Die Aufgabe der Erfindung.besteht in der Schaffung genden Walzen wird den Auftragwaizen 7 und T mehr 
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Farbe zugefllhrt als den in Plattenzylinderdrehrichtung 
dahinteriiegenden. 

Farbwcrkc dieser Bauart habcn bereits gutc Quali- 
tatsmerkmale bezQglich Einfarbung in Bogeniangsrich- 
tung. 

Durch Betatigen des ersten Arbeitszyiinders 14 in die 
StelJung 1 werden die beiden Zwischenwalzen 9; 9* vom 
ersten Reibzyiinder 6 bzw. zweiten Reibzylinder 10 ab- 
gehobea Der Farbflufi erfoigt nur noch fiber die ersten 
beiden Auftragwalzen 7j T. Die anderen beiden Farb- 
strfinge haben bei "Druck an", d. h. alle Auftragwalzen 7 
bis 7 m an Plattenzylinder 8 angesteUt, die Aufgabe, die 
aufgetragene Farbe weiter zu vergleichmafiigen oder 
auszugleichen. 

Diese Schaltvariante wird vorzugsweise bei nonnalen 
Farbvcrbraucb angewandt, da die sogenannten Aus- 
gieichsgruppen die Farbe mit vom Plattenzylinder 8 und 
nicbt vom Walzenverband erhalten. 

Bei Druckmotrven mit germgem Farbverbrauch kann 
dagegen die ein gangs beschriebene Walzenanordnung 
von Vorteil sein, da bei Anlage der Waizen 9 und 9* an 
den Reibzyundern 6; 10 und 11 eine Yerbindung der 
hinteren Waizengruppen mit dem Frischfarbfiufl vor- 
handen und ein sogenanntes Totiauf en* der Farbe aus- 
geschlossen ist 25 

Beide Schaltzustande des Farbwerkes sind folglicb 
annvolle Varianten entsprechend des vorhandenen 
Dnickmotivs. Bei Drudomterbrechungen wird der 
zweite Arbeitszylinder 15 in die SteHung 2 gebracht und 
damit die Strangteilerwalze 5 vom erst en Reibzylinder 6 30 
abgehoben. In diesem Fall ist die Farbzufuhr zum Plat- 
tenzylinder 8 unterbrochen und der Kontakt zwischen 
den drei Farbstrftngen ist immer aufgehoben. Ein 
Schichtdickenausgieich ist folglich nur noch in den Eiri- 
zelfarbstrangen moglich und die bekannte Oberfarbung as 
nach Druckunterbrechungen nur noch bedingt vorhan- 
den. 

Durch die unterschiecfliche Anordnung der beiden 
Arbeitszylinder 14, 15 vom Drehpunkt der Stellwelle 13 
wird ein Ausheben der Zwischenwalzen 9; 9 / ohne 40 
Strangteilerwalze 5 und zum anderen mit Strangtefler- 
walze 5 bei stancfig gleichem Hub der Arbeitszylinder 
14; 15 erreicht Diese Mafinahme trfigt wesentlich zur 
Vereinfachung der Steuerung fflr cfie einzeinen Schait- 
vorgfinge bei Im Zustand Druckonterbrechung wird 45 
gleichzeitig der vierte Arbeitszylinder 29 betfitigt, was 
ein Schwenken der Auftragwalzenabstellkurve 24 be* 
wirkt und ein Abstellen der Auftragwalzen 7 bis 7* zur 
Folgehat 

Bei DruckfortfOhrung geht der zweite Arbeltszyiih- 50 
der 15 in cfie Steilung 0, der erste Arbeitszylinder 14 
entsprechend Wahl der Walzenanordnung in SteHung 0 
oder 1 und der vierte Arbeitszylinder 23 in SteHung 
"ohne Drock*. 

Soil nun das Farbwerk gesaubert werden, so wird der 55 
dritte Arbeitszylinder 23 betfitigt, wodurch der Wasch- 
trog 19 mit Rakel 20 an den dritten Reibzylinder 11 
angesteUt wirtLDie Einstellschraube 21 dient zur genau- 
en Justierung des Waschtroges 19. Gleichzeitig wird 
WaschflOssigkeit in das Farbwerk gespruht und cfie 60 
Fai^WaschmittelemuIsion von Reibzylinder 11 abge- 
rakelt Dieser Vorgang kann bei "Waizen an" — mit 
Plattenzylinder 8 aufgespannter Druckplatte waschen 
oder bei "Waizen ab" — ohne Druckplatte waschen 
durchgefflhrt werden. 

Durch unterschiedliche Ansteuerung der vier Ar- 
beitszylinder 14; 15; 23 und 25 konnen die nachfolgen- 
den Kombinationen auf einf achste Art und Weise ohne 



koraphzierte elektrische Steuerungen erreicht werden. 
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Einlaufen 
Automatik 



Automatikmit 
Ausgleichsgruppe 
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Druckimtcr- 
brechung 
(Stopper) 

Druckunter- 

brechung 

(Stopper) 



O entspricht daba Arbdtszyfinder ohne Druck und 
L Arbdtszylmder mit Druck. 
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Bezugszeichenaufstellung 

1 Farbkasten 

2 Duktor 

3 Farbheber 

4 FarbzufOhrwalze 

5 Strangteflerwalze 
8 enter Reibzyiinder 
7 9 V f 7" $ 7 m Auftragwalzen 
8 Platteiizytmder 

9,9' Zwischenwalzen 

10 zweiterReibzyUnder 

11 dritter Reibzyiinder 

12 Winkelhebel 

13 SteUwelle 

14 erster Arbeitszylinder 

15 zweher Arbeitszytmder 

16 Koppel 

17 Viergelenkgetriebe 

18 Schalthebei 

19 Waschtrog 

20 Rakel 

21 Emstellschraabe 

22 Hebel 

23 dritter Arbeitszylinder 

24 Auftragwalzenabstellkurve 
23 vierter Arbeitszylinder 

26 Stellgiied 



- Leerseite - 




Nummer: 
Int CI. 4 : 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



37 10 300 
B41F 31/30 
28. Mirz 1987 
7. Januar1988 



3710300 




o 

o 

LJJ 



CO 

ULi 



Fig.l 



708 061/485 



